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3. Nach den Ergebnissen der Untersuchung von Bée-
sekenund Ravenswaay, die ich mit Herrn Dr. Manca
durch quantitalive Bestimmung der Hydrierzahlen bestitigte,
enthalten die beiden Flaiostearinsiuren drei Doppelbin-
dungen. Die bisher fiir die Auffassung der Elajostearinsduren
als zweifach-ungesittigte Verbindungen angefithrten Griinde
konnen deshalb unméglich ,nicht minder” berechtigt sein,

4. Durch die Erkenntnis, daff die Elajosiearinséuren drei-
fach-ungesittigte Verbindungen sind, wird das Holzdlproblem
sehr wesentlich beriihrt.

i angewandte Chemie
5. Obwohl die Elaiostearinsiuren drei Doppelbindungen
enthalten, addjeren sie bekanntlich nur vier Atome Halogen.
Die Jodzahl gibt folglich keinen AufschluB, ob ein aus Holzol
dargestelltes Produkt noch dreifach-ungesittigte Verbindungen
oder infolge partieller Sittigung nur mehr zweifach-ungesittigte
Verbindungen enthilt. Die Frage, ,,wie erklart es sich, dal das
fliissige Polymerisat ohne Verdnderung seines Sittigungs-
charakters ... in festen Zustand ubergefithrt werden kann®, ist
deshalb zuriickzustellen, bis durch quantitative Hydrierung die
Vorfrage geklart ist, ob tatséichlich keine Verénderung des
»Sattigungscharakters” erfolgt. [A. 64.]

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

I. Widrme- und Kraftwirtschaft.
2. Koks, Leucht- und Kraftgas, Nebenprodukte, Acetylen.

Diisseldorfer. Apparate- und Metallwarenfabrik G, m, b, H,,
Diisseldorf. Vorrichtung zur Acetylenerzeugung unter Druck
mit Zuhilfenahme eines besonderen Druckgases, dad. gek.,
dafl ein zwischen dem Gasraum des Entwicklers und dem
Druckraum des besonders zugeleiteten Gases angebrachtes
Ventil von zwej verschieden grofien Membranen oder Kolben
gesteuert wird, deren griofiere Fliche vom Acetylen und deren
kleinere Fliche ven dem besonderen Druckgas gesteuert wird,
so dafl beim Nachlassen des Acetylendruckes durch Offnung
des Ventils Druckgas in den Druckraum iiber dem  Absperr-
‘wasser iritt, beim Steigen des Acetylendruckes- sich. aber das
Ventil schliefit, wodurch der Druck des besonderen Gases vom
Sperrwasser abgehalten wird, — Die Vorrichtung hat den Vor-
teil, dafl der erzeugte Druck selbsttétig die Gasentwicklung
dem Verbrauche entsprechend genau regelt, so da8 bei hoher
Gasentnahme eine stérkere Entwicklung und bei niedriger
(iasentnahme eine geringere Entwicklung sich von selbst ein-
stellt, Zeichn. (D. R. P. 420.750, Kl. 26 b, Gr. 44, vom 2. 6.
1921, ausg. 30. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 1084.) dn.

Allgemeine Vergasungs-Gesellschaft m, b. H., Berlin-Halen-
see. Verfahren zur Verschwelung und Vergasung von Ol
schiefer unter nachtriglichem Heizstoffzusatz, 1. dad. gek., dafi
der Zusatzbrennstoff zwischen Schwelzone und Verbremnungs-
zone eingefithrt wird. — 2. dad. gek., daB das Schwelgut, bevor
es in die Verbrennungszone gelangt, fiir sich gekiihli wird. —
3. Einrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens, gek. durch
einen Schwelofen, in dem das Schwelgut -erst verschwelt und
dann gekithlt wird, wihrend in dem Verbrennungsofen das ge-
kithlte Schwelgut nach Zusatz neuen Brennstoffes ausgebrannt
und vergast wird. — Besonders bei grofien Ofen werden leicht
einzelne Stellen zu heifl, wihrend andere viel zu kalt bleiben,
und die heifl gewordenen Stellen wirken dann kaminartig, so
dafl die Zonen — Kiihlzone, Ausbrennzone, Verbrennungszone,
Schwelzone — fast zusammenfallen und eine erhebliche
Storung des Betriebes eintreten. muf}, weil der Zwischenraum
zwischen Ausbrennzone und -Schwelzone zu gering ist. Durch
Einfithren von Brennstoff zwischen Brenn- und Schwelzone
werden diese Nachteile beseitigt. Zeichn. (D. R. P. 421085,
Kl. 10 a. Gr. 30, vom 15. 9. 1923, ausg. 5. 11. 1925, vgl: Chem.
Zentr. 1926 1 1086.) dn.

Allgemeine Elektrizitits - Gesellschaft, Berlin. Erfinder:
Friedrich Reinhardt, Hennigsdorf, Veriahren zur Nutz-
harmachung der Abgase von Gaskraftmaschinen zur Destillation
von Brennstoffen, dad. gek., daf3 die Abgase einer Schwelgas-
kraftmaschine zur Auflenbeheizung einer Retorte benutzt wer-
den, ir der das' Schwelgas erzeugt wird. — Das Verfahren
bietet wesentliche Vorteile, Bekanntlich ist das Schwelver-
fahren ein Tieftemperaturverfahren, d. h. es bedarf zu seiner
Durehfiihrung einer Temperatur von etwa 300—500° Da nun
die Abgase der Kraftmaschine gerade diese Temperatur auf-
weisen, so eignen sie sich vorziiglich zur Beheizung einer
Schweltrommel, wodurch ar Aufwendung besonderer Heizstoffe
gespart und die Schwelung bei einer, die bei Feuerungen
unvermeidlichen Sfrahlungsverluste vermindernden, gemiigend
tiefen Temperatur durchgefiihrt wird, Es ist nur nétig, bei Ein-
leitung des Verfahrens von auflen her eine gewisse Wirme-

menge zuzufiihren; zu diesem Zweck ist eine Hilfsfeuerung
vorzusehen, die aber, sobald die Maschine in Gang gesetzt ist,
abgeschaltet werden kann. Zeichn. (D. R. P. 421202, KL 10a,
Gr. 22, vom 8, 1. 1921, ausg. 7. 11. 1925 vgl. Chem. Zentr,
1926 1 1090.) dn.

Hermann Hillebrand, Friedrichshagen. Verfahren und
Vorrichtung zur ununterbrochenen Wassergaserzeugung, bei
welchem die zur Wassergasbil- —
dung  erforderliche Wirme- I —
menge durch einen den Gas- f
erzeuger und einen Erhitzer \
durchlaufenden Gasstrom zuge- .
fithrt wird, 1. dad. gek. daf} Bt
der Gasstrom nach Abgabe der ! ’
Reaktionswirme und vor Be- i
ginn der Wiedererhitzung einer N
Abkiihlung unterzogen wird. — [
2, dad. gek., daff die dem Gas- {
kreisstrom mach Abgdbe der |
Reaktionswérme noch innewoh- 78 |
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nende fithlbare Wirme zur N
Verdampfung des fiir die Was- >"
sergasbildung erforderlichen ']
Wassers ausgenutzt wird, wo- Lz s |
bei der Gaskreisstrom den er- Z > ’%%
zeugten Dampf aufnimmt, — 3. .,,_J‘” >
dad. gek., da der zur Durch-

tiihrung des Wassergasverfahrens nichl erforderliche Teil der
Feuchtigkeit des Brennstofes vor der Wiedererhitzung des
Gaskreisstromes ausgeschieden wird. — 4, Vorrichtung zur
Ausfithrung des Verfahrens, dad gek., dafl vor und hinter dem
Wassergaserzeuger (16) je eine Wirmeaustauschvorrichtung
(19 und 12) angeordnet ist und daf in der letzteren (12) der
Gaskreisstrom (17) die Verdampfungs- bzw. Schwelwirme an
einen zweiten, davon getrennlen Gaskreisstrom (11) abgibt. —
5 dad. gek., dafl der Vorrichtung noch ein Brennstoffvortrock-
ner vorgeschaitet ist, dem die Trockenwiirme durch einen drit-
ten getrennten Gaskreisstrom (3) zugefiihrt wird, der in einer
dritten Wiarmeaustauschverrichtung (8) erhitzt wird, — Durch
das Verfahren wird es moglich, die Endtemperatur der Wasser-
gasbildung beliebig hoch zu halten, so daf diese ununter-
brochen mit dem giinstigsten Wirkungsgrad vor sich gehen
kann, und dabei doch dem Erhitzer das Gas unterhalb der
giinstigsten Abzugstemperatur der Heizgase zuzufithren und so
auch bei der Erhitzung mit dem giinstigsten Wirkungsgrad zu
arbeiten. (D. R. P. 422999, Kl. 24e, Gr. 1, vom 28. 1. 1922,
ausg. 17. 12, 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 1750.) dn.

Dr.-Ing. Fritz Landsberg, Berlin-Wilmersdorf. Verfahren
zur Vortrocknung und Vorenigasung des dem Gaserzeuger zu-
gefilhrten Brennstofies mittels heiBen Gases, dad. gek, daf
ein kleiner Teil der Gase aus der Trockenzone im Gleichstrom
mit dem Brennstoff in die Schwelzone abgefiihrt wird, wihrend
der iibrige Teil nach oben abstrémt. — Nach der Erfindung
wird der Heizgasstrom, der zur Aufnahme des Wasserdampfes
durch den Brennstoff in der Trockenschicht geleitet wird, in
der Weise als Abschlufl benutzt, daB er gegen die Schwelgase
durch einen geringen Teilstrom einen Stopfen bildet, unter Zu-
lassung einer geringen Verdiinnung des Schwelgases. (D. R. P.
423 350, K1. 24, Gr. 4, vom 30, 4, 1919, ausg, 30. 12, 1925, vgl.
Chem. Zentr. 1926 T 1748.) dn.
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Hermann v. Glinski, Chemnitz. Troekenkiihlung von hoch-
erhitzten brennbaren Kkleinstiickigen und feinkirnigen Stoffen
(Kiihlbunker), 1. gek, dad., dafl dem zu kiihlenden Stoff beim
Herabgleiten zwischen von aufilen gekiihlten Blechwandungen
unter Luftabschluf die Wirme dadurch entzogen wird, da8
seine Einzelteilchen durch Anordnung schrig gestellter Gleit-
bleche stindig gegeneinander umgelagert werden und dadurch
samtlich in Beriihrung mit den Blechwandungen kommen,
deren Kiihlmittel bewegte Luft oder Wasser oder eine Ver-
bindung von beiden sein kann, — 2. Vorrichtung zur Aus-
fithrung des Verfahrens, gek. dad., dafl zwischen zwei Bunkern
geschlossene Kiihlrutschen angebracht sind, zwischen deren
von aufien gekiihlten Wandungen der zu kithlende Stoff iiber
schriig stehende Gleitbleche in diinner Schicht zickzackiormig
herabgleitet, wobei seine Einzelteilchen mit Hilfe perio-
discher Anstauungen sténdig ~gegeneinander und gegen die
Kiihlvorrichtung ungelagert werden. — 3. dad. gelk., dafi bei
rohrenformig ausgebildeten Kiihlrutschen durch Drehung unter
gleichzeitiger Vertikalbewegung der am inneren Kiihirohr be-
testigten Gieitbleche (Mittelkonusse) Verstopfungen, die das
Herabgleiten verhindern, wihrend des Betriebes beseitigt wer-
den kommen, — 4. dad. gek., dall die drehbaren kegelstumpi-
formigen Mittelgleitbleche (Konusse) einen gezahnten Unter-
rand und vorstenende kantige, nach oben verlangerte Befesti-
gungskeile am Innenkiihlrohr haben, die dem gleichfalls ge-
zahnten Unterrand - der AuBengleitbleche und deren kantig
ausgebildeten Abstiitzungsbeinen gegeniiberstehen, so dafi bei
Betitigung der Drehvorrichtung zwischen Gleitblechrand und
Kithlrohrwand festsitzende Gegenstinde von den gezahnten
Gleitblechrindern gegen die ihnen gegeniiber vorstehenden
Kanten gedriickt und dabei zerkleinert werden. — Der Vorteil
gegeniiber den fritheren Verfahren besteht in einer schnellen
und gleichmifligen Abkiihlung sowie in billigerer Betriebs-
weise und einfacherer Apparatur. Zeichn. (D. R. P. 421999,
Ki. 10 a, Gr. 17, vom 25. 11, 1925, ausg. 21, 11. 1925, vgl. Chem.
Zentr, 1926 I 1747.) dn.

Hermann Goehiz, Berlin-Schéneberg. Drehbare Aschen-
schiissel fiir Gaserzeuger, Schachtofen u. dgl, 1. dad. gek., dafi
sie unterhalb des Wasser-
spiegels zweistufig ausgebil-
det ist, und daf} die Aschen-
térdervorrichtung nur iber
der oberen Stufe (d) ange-
ordnet ist. — 2. gek. durch
eine mit dem Tauchblech (a)
gleichachsige, ebenfalls in
das Wasserschiff tauchende
Ringwand f, welche iber
der Grenzlinie beider Stu-
fen liegt und den seitlichen
“ Ascheniibertritt auf  die

== = obere Stufe (d) regelt. — 3.

P dad. gek., dafl die Ringwand
V/ / 69} mgilt Ausschnitten fiir den
/ “ / Durchtritt der Asche nach

7 der oberen Stufe (d) ver-

/////%% sehen ist, und dafl in diesen
Ausschnitten um senkrechte
Bolzen drehbare Hilfsschaufeln angeordnet sind, welche die
seitliche Abscherung .der aus der Tiefe der Schiissel auf-
steigenden Aschenmassen regeln, — 4. dad. gek., daf die Ring-
wand (f) in der Hohe verstellbar ist. — Die Aschenaustragung
bei Drehrostgeneratoren mit Wasserabschluf3 erfolgt fast aus-
schlieflich durch eine unmittelbar an der Schachtwand be-
findliche, in die tiefe Schiissel eingelegte Schaufel. Die Asche
bildet wihrend des langsamen Kreisens der Schaufel beim
Durchfallen aus dem Schlitz des Generators eine flache Bo-
schung, die vor der Schaufel am hdchsten ist, und einen Teil
des Schlitzes fiir den Luftzutritt sperrt und eine Verwerfung
des Feuerbettes bedingt. Durch die mehrstufige Teilung der
Aschenschiissel unter Wasser und Fortfall der bisher iiblichen
Forderschaufel wird die Stauung der Asche und ihre den Be-
trieb stérende Anhdufung vermieden. (D. R. P. 423445 KI.
24 e, Gr. 11, vom 22, 5 1924, ausg. 4. 1. 1926.) dn.
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Georg Reidelbach, Diisseldorf. Vorrichtung zum trocknen
Kiihlen und gleichzeitigen Verladen von Koks mittels eines
Drehbehiilters, 1. dad. gek., dal der drehbare Behilter, im
Fahrgestell verlagert, mit seinen Rohrstutzen an die Gaslei-
tungen angeschlossen, beim Ausdriicken des Kokskuchens vor
dem betrefienden Koksofen seine Stellung so einnimmt, daf} er
mit Hilfe eines DoppelverschluBl-Drehschiebers sowohl den
gliihenden Koks in Verlingerung des Ofens in dem Behilter-
ringraum aufnimmt als auch in der Mittelstellung unter Ab-
schlufl des Behiltereinlaufes und Einwirkung von indifferenten
Gasen zum Kithlen des Kokses und nach Losen seiner Rohr-
stutzen von den Gasleitungen in gekippter Endstellung zum
Entladen des gekiihlten Kokses auf ein Nachkiihltransport-
band, ebenfalls unter Benutzung des im Behilter drehbar an-
geordneten Doppelverschlusses, dient. Der Drehbehélter kann
aber auch mit dem abgekiihlten Koks zu einer ortsfesten
Sieb- und Verladeanlage gefahren werden, Der in dem Dreh-
behalter befindliche Kokskuchen kann fermer einer ortsfesten
Wirmeaustauschvorrichtung (Dampfkessel u, dgl.) in glithen-
dem Zustande zugefiihrt werden. — 2. gek. durch eine mit dem
Fahrgestell fest verbundene Sieb- und Verladeanlage zum
direkten Verladen des gekiihlten Grobkokses in Eisenbahn-
wagen und des abgesiebten Feinkokses in Transportwagen. —
Es werden bei der Vorrichiung alle Vorteile der trockenen
Kokskiihlung erzielt. Da er nicht mit Luft in Beriihrung
kommt, entsteht kein Abbramd und die Gliihwidrme wird bis
aufs duBerst Erreichbare ausgenutzt. Der Koks wird auf ein-
fachste Weise schnell gekiihlt und verladen, unter groéfitmog-
lichster Schonung des Kokses, wenig Krafteaufwendungen und
Menschen- und Zeitersparnis. Zeichn, (D. R. P. 421431,
Kl 10a, Gr. 17, vom 23, 2. 1924, ausg. 12. 11. 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1926 1 1082.) dn.

Schirmer, Richter & Co., Leipzig-Connewitz, Erfinder:
Carl Heinrich Seegers, Bochum. Wasserverschluf fiir
nasse Gasmesser, bei welchem mehrere Rohre oder Kammern
hintereinandergeschaltet sind,
dad. gek., dall der Wasserraum
(A) fiir den Uberlauf neben dem
zweiten Wasserraum (B) ange-
ordnet und von langgestreckter
Form ist, so daB das durch die
Rohre (a und b) beim Durch-
schlagen -der Wasserverschiufl-
hohe ausstromende Gas seitlich
in den Uberlaufwasserraum (A)
eingeleitet und maoglichst weit von seiner Eintrittsstelle durch die
Ausgangsofinung (V) austritt. — 2. dad. gek., daf} das Rohr (b)
des zweiten Wasserraumes von einer im Wassersack angeord-
neten Kappe (K) iiberdeckt ist und von dem so entstandenen
Hohlraum eine Verbindung zu dem Raum hinter der Gasmesser-
trommel fiihrt. — Die Wasserverschliisse fiir nasse Gasmesser
liefen bei einmaliger Druckiiberschreitung aus. Der neue Ver-
schluf wirkt noch sicher, wenn beispielsweise ein Druck von
9220 mm Wassenrsiule wiederholt iiberschritten ist, wie es bei
den zur Fernziindung abgegebenen Druckwellen gelegentlich
vorkommen- kann, Er eignet sich auch fiir Sicherheitsdurch-
schlagitpfe in Gasleitunger, fiir Gasdruclkschreiber aller Art,
fiir Gashausanschliisse u, dgl. (D. R. P. 424419, K1. 42 ¢, Gr. 24,
vom 11. 9. 1923, ausg. 25. 1. 1926.) dn.

Maschinenfabrik G. Wolft jr., Linden, Ruhr. Koksausdriick-
maschine fiir hohe Koksofenkammern, 1. dad. gek., dal zwei
iibereinanderliegende Ausdriickstangen verwendet werden, die
unter Vermittlung des
Druckkopfes auf den-
selben Kokskuchen zur
Einwirkung gelangen,
wobei die durch Un-
gleichméfligkeiten  in
dem Gesamtbetrieb be-
dingten Unstimmigkei-
ten (,kinematische Ubergeschlossenheit) durch Einschaltung
eines Ausgleichgetriebes innerhalb des Antriebes zwischen die
beiden Stangen oder durch eine durch gelenkigen Anschlufl des
Druckkopfes an die Stangen bewirkte Einstellungsmdéglichkeit




594

Vereine und Versaminlungen

Zeitsehrilt fir
____Langewandte Chemie

dieses ausgeglichen werden. — 2. dad. gek., dafl der Druck-
kopf in zwei gegeneinander verschiebbare Teile aufgelost
wird, wobei sich der obere Druckkopf (p) mit einer Rolle (q)
auf dem unteren Druckkopf (n) fithrt. — 3. dad. gek., dafi die
untere Ausdriickstange (e) durch ein in ihre oben liegende
Zahnstange (i) eingreifendes Ritzel (h), die obere Koksaus-
driickstange (f) durch ein in ibre unten liegende Zahnstange (1)
eingreifendes Ritzel (k) mitgenommen werden, wahrend beide
Ritzel (h und k) durch eine Stirnradpaarung (m) miteinander
gekuppelt sind, — Bei hohen Koksofen wird auf den Druckkopf
der Koksausdriickstange oft ein Kippmoment ausgeiibt, das zu
empfindlichen Beeintrachtigungen des Betriebes fiihren kann.
Durch die zwei Ausdriickstangen wird das Kippmoment auf die
Halfte herabgedriickt, dessen Gefahrensindalso beseitigt. (D.R.P.
424723, Kl 10a, Gr. 16, vom 28. 12, 1924, ausg. 2. 2. 1926.)
dn.

Bamag-Meguin A.-G., Berlin. Koksléschwagen mit Einrich-
tung zum Trennen des Feinkokses von dem Grobkoks, dad.
gek., daf innerhalb des Wagens ein aus zwei in der Mitte zu-
sammenstoenden Schrigrosten gebildeter Siebkorper einge-
baut ist. — Durch die Schrégroste erfolgt die Trennung des
Kokses in Fein- und Grobkoks schon beim Einschiitten in den
Kokswagen in einer unmittelbar und selbsttitig wirkenden
Weise. Zeichn. (D. R, P. 424789, Kl. 104, Gr. 17, vom 14 1.
1925, ausg. 3. 2. 1926.) dn.

Robert Jung und Karl Rost, Benshausen, Thiir. Brenn-
stoffbrikett mit Durchlochungen und Vertiefungen an der Ober-
fliche, dad. gek., daf3 die Vertiefungen an der Oberfliche sich
an die Durchlochungen derart anschlieffen, dafl die von den
Vertiefungen kommenden Gase durch die Durchlochungen ab-
ziehen konnen. — Dadurch wird die bei den bekannten Bri-
ketten mit Durchlochungen versehenen festgestellte giinstige
Wirkung infolge der Erleichterung des Abzugs der Feuergase
noch erhént. Zeichn. (D. R. P. 424792, KIl. 10b, Gr. 9, vom
28. 6. 1924, ausg. 3. 2. 1926.) dn.

I Aus Vereinen und Versammlungen.

Benzolverband.
Berlin, den 15. und 16, Mirz 1926,

Der Benzolverband hatte zum 15. und 16. Mdrz nach Berlin
eine Krafistofftagung einberufen, in der die wichtigsten Fragen
der Kraftstoffversorgung eingehend beleuchtet wurden.

Dr. K, Sohn wies in seinem Einleitungsvortrag darauf
hin, dal nach einer amerikanischen Zusammenstellung die
Zahl der Kraftfahrzeuge in der Welt im Jahre 1924 auf rund
21" Mill. Personen- und Lastwagen gestiegen war, Hiervon ent-
fielen auf die Vereinigten Staaten allein 17,5 Mill,, auf die Ver-
einigten Staaten und Mexiko an 18 Mill, rund 86 % der ge-
samten Kraftfahrzeuge der Welt liefen in Amerika; Deutsch-
land ist amr der Kraftwagenzahl mit rund 1% beteiligt, Bedenkt
man, dafl Amerika 18 Mill. Automobile auf rund 106 Mill. Ein-
wohner besitzt, Deutschland mit seinen 60 Mill. Einwohnern
220 000 Wagen, so sieht man, dafl eine gewaltige Entwicklung
des Kraftfahrzeugverkehrs bei uns noch bevorsteht, und dieser
Aufschwung hat auch bereits begonnen. Der Verbrauch an
Treibstoffen ist in Deutschland im Jahre 1925 auf etwa 500 bis
600000t gestiegen. Aus deutschen Rohstoffen konnte dieser
Bedarf micht gedeckt werden, Das Kraftstoffproblem muf in
Deutschland von .anderen Gesichtspunkten her betrachtet wer-
den als in den mit reichen Erddlquellen gesegneten Lindern.
Den Nachteil des Benzins, bei relativ niedriger Temperatur und
niedrigem Druck sich zu entzimden, wodurch die bekannten
Klopferscheinungen hervorgerufen werden und die im Benzin
enthaltene Energie nicht voll ausgenutzt wird, sucht man im
Auslande zu beheben durch den Zusatz von Bleitetraithyl als
Antiklopfmittel. Bei den deutschen Treibstoffen haben wir
diesen Zusatz nicht nétig. Dr. Sohn gibt dann eine Ubersicht
iiber die in Deutschland aus deutschen Rohmaterialien zur
Vertiigung stehenden Treibstofimengen., Er schitzt die aus den
Kokereien zu gewinnende Benzolmenge aut 240000t jihrlich.
Aus den Braunkohlenschwelereien sind an 15060 t Benzin jihr-
lich zu erwarten, Die Mengen an Naphthalin, welches in Last-

wagen gut verwertbar ist, konnten bei entsprechender Aufar-
beitung der Steinkohlen auf jahrlich 40 000t gebracht werden.
Uber die als Treibstoff zur Verfiigung stehenden Mengen an
Spiritus sind genaue Angaben nicht zu machen, doch konnen
sicher 100000t zur Verfiigung gestéllt werden, wahrscheinlich
sogar das Doppelte, Insgesamt sind in Deutschland rund
190-—200 000t Treibstoff aus deutschen Rohstoffen im Vorjahr
verbraucht worden und etwa 300000t stehen fiir das n#chste
Jahr zur Verfiigung. Von den in Deutschland verbrauchten
Benzoltreibstoffen hat der Benzolverband zwei Drittel geliefert.

Wa. Ostwald: ,Die Kraftstoffkunde*.

Bei der heutigen Verschlechterung der Kraftsloffe ist es
wichtig, sich iiber die Qualitit zu unterrichten. Auch die ein-
zelnen Marken sind in ihrer Zusammensetzung nicht gleich,
trotzdem ist es leicht verstdndlich, warum so viele Kraftiahrer
auf dem Markenkraftstofistandpunkt stehen, denn mit Recht
weist der 1echmische Leiter des Berliner Autobusbetriebs Regie-
rungsrat Dipl.-Ing, Quar g darauf hin, daf eine Erniedrigung
der Kraftstoffkosten um selbst 20 % beim Gesamtaufwand des
Autobusbetriebs nur 3—4 % Unterschied ausmacht, daBl es aber
meist Schwierigkeiten, Kosten und Gefahren fiir die Maschine
mit sich bringt, zu einem anderen Kraftstoff iiberzugehen, so
dal man lieber auf die unsicheren 3—4 % Ersparnisse ver-
zichte als die Maschine zu niskieren. Wihrend des Krieges
haben sich die Benzine in ibrer Fliichtigkeit sehr verschlechtert.
So ist die mittlere Siedetemperatur, die Kennziffer, bei den
besten Markenbenzinen auf fast das Doppelte in die Héhe ge-
gangen. Es ist diese stindige Verschlechterung selbst der
Markenbenzine ein unhaltbarer Zustand fiir den Verbraucher
wie fiir den Héndler, und deshalb hat der Benzolverband (B.V.)
Schritte zu einer Anderung unternommen. Durch systematische
Untersuchungen hat er die Zusammensetzung ermittelt, in der
seine Ware fiilr den Motor am geeignetsten ist und hat diese
Zusammensetzung als Beschaffenheitsvorschrift festgesetzt. Es
war nicht leicht, diese ersten Kraitstofinormen, die B. V.-Vor-
schriften durchzusetzen, aber in zweijihriger Arbeit ist es ge-
lungen durchzusetzen,- dal das B, V.-Motorbenzol immer von
gleicher Beschaffenheit ist. Aufler den Siedevorschriften, die
dann zur Aufstellung der Kennziffern fithrten, ist bei gutem
Benzol zu fordern, daf die Schwefelsiureraffination gut durch-
gefithrt ist, und der Schwefelséuretest kleiner als fiinf ausfilit.
Durch die Normung und die Typvorschriften des Benzolver-
bandes ist nicht nur eine Qualitdtssicherung, sondern auch eine
Qualititsverbesserung gewahrleistet, die Normung jedoch ist
nur zu erzielen durch den festen Willen der Verbraucher und
es mufl der Verbraucher sich kraftstoffkundig machen und nach
den in Betracht kommenden Zahlen fragen.

Die Kraftstoffe bestehen aus Wasserstoff und Kohlenstoft,
nur beim Spiritus auch noch aus Sauerstoff, Da Wasserstoff
und Kohlenstoff ihre bestimmten Heizwerte haben, so miifite
man aus der chemischen Formel oder dem Prozentgehalt der
Kraftstoffe an Kohlenstoff und Wasserstoff ihren Heizwert be-
rechnen kdnnen. Fihrt man jedoch diese Rechnung durch,
so ergeben sich Verbrennungswérmen, die nicht stimmen, man
bekommt z. B. bei Methan einen um 18 WE niedrigeren Heiz-
werl, bei Heptan einem 137 WE zu niedrigen Heizwert, bei
Athylen eimen um 14 WE, bei Benzol um 4 WE und Acetylen
um 54 WE hoheren Heizwert als nach der Berechnung zu er-
warten wire. Bei Alkohol ist zu beriicksichtigen, da man
fir Sauerstoff einen negativen Heizwert einzusetzen hat, man
erhiilt bei der Messung einen um 31 WE niedrigeren Heizwert
als der Bgrechnung entspricht. Demnach sind Benzin und
Spiritus energiearme Kraftstoffe, Athylen und Acetylen geben
einen Energieiiberschufl, wihrend Benzol sich ungefihr so ver-
hilt, wie es der Rechnung entspricht, Man sollte die Kraft-
stofie am zweckméfigsten nach ihrer Energiemenge einkaufen.
Vortr, behandelt nun das Verhiltnis von Energiegewicht,
Energievolum und Energiepreis der Kraftstoffe. Man kann die
Berechnungen von Energievolum, Energiegewicht und Energie-
preis leicht durchiijhren mit der vom Benzolverband ausgearbei-
teten Rechentafel, dem Nomogramm, welches leicht AufschluB
gibt tber die Fragen, wie weit man mit einer Mark, einem
Kilo oder einem Liter des fliissigen Brennstoffs kommt.

Vortr, geht nun ein aut die drei Kraftstofftypen, Benzin,
Benzol und Spiritus. Das aus dem FErds! gewonnene Benzin



